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1 INLEDNING
1.1 Syftet med denna handbok

Denna handbok innehaller anvisningar och varningar. Den maste levereras och forvaras tillsammans
med produkten, eftersom produkten i annat fall saknar en av sina grundlaggande
sakerhetsforutsattningar.

Handboken skall hanteras varsamt och hallas tillganglig for alla som ar engagerade i driften av
utrustningen.

Varningarna ar avsedda att garantera sakerheten for de personer som exponeras for de risker som ar
forknippade med driften av utrustningen.
Anvisningarna i handboken beskriver korrekt anvandning av flakten enligt tillverkarens intentioner.

VIKTIGT: De angivna sékerhetsatgarderna for drift av flakten maste dessutom anpassas efter
den aktuella flaktinstallationens forutséttningar.

Sakerhetsatgarderna skiljer sig at mellan olika typer av flaktinstallation, se stycke 3.1.

Darfor ar informationen i denna handbok oundgangligen nédvandig for korrekt och riskfri drift
av flakten.

Handboken far inte, varken i sin helhet eller delvis, kopieras, reproduceras eller distribueras i nagon
form eller med nagra elektroniska, mekaniska, fotografiska eller andra metoder, utan uttryckligt

tillstand fran Ferrari.

(Gebhardt Flaktteknik AB)s tekniska avdelning star garna till tjianst med att reda ut eventuella oklarheter.

1.2 Anvénda sdkerhetssymboler
I denna handbok &ar vissa sarskilt viktiga stycken markerade med nagon av symbolerna nedan.

FARA: Denna symbol indikerar risk for personskada.
FARA: Spanningsforande delar.
VIKTIGT: Denna symbol markerar sarskilt viktig allman information.

Edition 01-2001 rev.00
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2 ALLMANT
2.1 Grundlaggande principer och terminologi

Flaktarna fran Ferrari kan delas in i kategorierna nedan.

Radialflaktar. | dessa ar mediestrommens inlopp axiellt och dess utlopp radiellt.
Utloppsriktningen har givit flakttypen dess namn. Flaktskovlarna kan vara bakatbojda (den
konvexa sidan utgor trycksida), framatbojda (den konkava sidan utgor trycksida), eller raka
(skovlarna ar helt radiella och kan arbeta lika effektivt at bada hallen). Ingen av skovlarnas
sidor har nagon sarskild forstarkning.

Axialflaktar. | dessa ar mediestrommens inlopp axiellt och dess utlopp axiellt.
Utloppsriktningen har givit flakttypen dess namn. Flaktskovlarna ar av aluminium och har
vingprofil.

Nedanstaende huvuddata beskriver en flakts karakteristik.

Volymfléde, alltsd volymen medium som passerar flakten per tidsenhet. Anges vanligen i m%/s,
m*/min eller m*/h.

Statiskt tryck, vilket ar det tryck flakten maste astadkomma for att Gvervinna
stromningsmotstandet i kretsen. Anges vanligen i mmVP eller Pa.

Dynamiskt tryck, vilket ar det tryck det strommande mediet i flaktutloppet kan utéva till foljd av
den rorelseenergi det bibringats av flakten. Anges vanligen i mmVP eller Pa.

Totaltryck, vilket ar den algebraiska summan av det statiska trycket och det dynamiska trycket.
Anges vanligen i mmVP eller Pa.

Varvtal, som &r ett matt pa rotorns vinkelhastighet. Anges vanligen i varv/min.

Verkningsgrad. Detta ar kvoten mellan den effekt rotorn tillfor det strommande mediet och den
effekt flaktmotorn tillfor rotorn. Verkningsgraden beror av rotorns utformning och ar ett
dimensionslost tal.

Effektforbrukning. Detta ar den effekt flaktmotorn maste avge for att flakten skall kunna utfora
sitt arbete. Den anges i kW.

Nominell motoreffekt. Detta ar den storsta effekt motorn ar avsedd att avge. Denna effekt
maste alltid vara storre an flaktens effektforbrukning. Den anges i kW.

Ljudtryck. Detta &r ett matt pa det tryck ljudvagorna utévar pa trumhinnan. Med andra ord ar
det ett matt pa upplevd ljudintensitet, och det anges vanligen i decibel (A). Decibelskalan &ar
grundad pa manniskoorats kanslighet vid olika frekvenser.
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2.2 Mekanisk layout for radialflaktar
2.2.1 Motorposition i olika arrangemang 6

Arrangemang 1

Remdrift. Overliggande rotor monterad pa axel. Axellagerhus monterade p& ram utanfor
luftstrommen. Hogsta tillatna lufttemperatur utan kylskiva &r 60 °C, med kylskiva 300 °C.
Arrangemang 8

Drivning via flexibel koppling. Overliggande rotor monterad pa axel. Axellagerhus och motor
monterade pa ram utanfor luftstrommen. Hogsta tillatna lufttemperatur utan kylskiva ar 60 °C, med
kylskiva 300 °C.

Arrangemang 12

Remdrift. Denna layout &r densamma som arrangemang 1, forutom att flakten och motorn vilar pa
maskinfundamentet. Hogsta tillatna lufttemperatur utan kylskiva ar 60 °C, med kylskiva 300 °C.
Arrangemang 4

Direktdrift. Rotorn monterad direkt pa motoraxeln. Motorn vilar pa ramen. Hogsta tillatna
lufttemperatur 60 °C. | specialtillampningar ar upp till 150 °C tillatet.

Arrangemang 9

Remdrift. Detta arrangemang ar detsamma som arrangemang 1, férutom att motorn &r monterad pa
sidan av ramen. Hogsta tillatna lufttemperatur utan kylskiva ar 60 °C, med kylskiva 300 °C.

Planvy utvisande motorpositionsbeteckning med remdrift.
Positionerna X och Y ar mdjliga endast om specialutrustning monteras.

Fig. 2.1 Arrangemang for radialflaktar

2.2.2 Flaktens utloppsriktning

Radialflaktar kan installeras i 16 olika utloppsriktningar, varav 8 medurs (RD) och 8 moturs (LG).
Flaktens utloppsriktning anges sett fran transmissionssidan.

Utloppsriktningarna 180 och 225 grader medurs respektive moturs ar mdjliga endast om speciella
mekaniska modifieringar utfors.

MOTURS FLAKTUTLOPPSRIKTNING LG
MEDURS FLAKTUTLOPPSRIKTNING RD

Fig. 2.2 Flaktens utloppsriktning

Edition 01-2001 rev.00
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2.2.3 Standardpositioner for motorn vid olika flaktutloppsriktningar

(Ferrari Flaktteknik AB) anvander de standardmotorpositioner som visas i fig. 2.3. Av utrymmesskal ar
motorn i serie DFR-DFS monterad i position W vid flaktutloppsriktning LG90-LG135 och i position Z
vid flaktutloppsriktning RD90—RD135.

MOTURS FLAKTUTLOPPSRIKTNING LG
MEDURS FLAKTUTLOPPSRIKTNING RD

Fig. 2.3 Standardpositioner for motor vid olika flaktutloppsriktningar
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2.3 Mekanisk layout for axialflaktar

2.3.1 Motorposition i olika arrangemang
ARRANGEMANG 1

ARRANGEMANG 4

ARRANGEMANG 9

ARRANGEMANG 12

Motorns standardposition ar 0°.

Fig. 2.4 Standardarrangemang for axialflaktar
2.3.2 Flodesbeteckningar

Figuren visar arrangemang 4, men ar giltig ocksa for alla andra arrangemang.
A = flodesriktning frdn motorn mot rotorn.

B = flédesriktning fran rotorn mot motorn.

U = uppatriktat flode.
D = nedatriktat flode.

Fig. 2.5 Flodesbeteckningar

10
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2.4 Flaktarnas markskylt/identitet

Markskylten ar det enda av tillverkaren godkéanda séttet att identifiera flakten. Markskylten skall
skyddas mot averkan och slitage, sa att den forblir i gott skick. Den far inte modifieras. | fig. 2.6 visas
flaktmarkskyltens utseende.

Fig. 2.6 Exempel pa markskylt

Flaktstorlek

Flaktserie

Har anges typ av koppling till motorn (extra)
Flaktens 1D-kod

Tillverkningsar

Flodeskapacitet (extra)

Motortyp och motordata

Kundkod (extra)

Installations-/flodestyp
Motorstorlek

Serienummer

Totaltryck (extra)

Kundens inventarienummer (extra)
Kundens kontraktnummer (extra)

Fig. 2.7 Flaktens méarkskylt/identitet

LUIUUII UL~ UUL ITV.UYU
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3 VARNINGAR OCH SAKERHETSINFORMATION

3.1 Installation

Det finns fyra méjliga arrangemang enligt UNI 10615.

- Typ A: Oppet inlopp och dppet utlopp.

- Typ B: Oppet inlopp och kanalanslutet utlopp.

- Typ C: Kanalanslutet inlopp och éppet utlopp.

- Typ D: Kanalanslutet inlopp och kanalanslutet utlopp.

Det ar naturligtvis inte mojligt for Ferrari att veta vilket av dessa fyra

arrangemang kunden kommer valja. Installatoren eller slutanvandaren maste darfor sjalv
analysera de risker som ar férknippade med den valda kombinationen av arrangemang och
tillampning.

Beroende pa vad flakten skall anvandas till och vilket arrangemang som valjs, skall skydd enligt
nedan monteras.

- Arrangemang A: fasta skyddsanordningar vid saval in- som utlopp.

- Arrangemang B: skyddsanordning vid utloppet.

- Arrangemang C: skyddsanordning vid inloppet.

- Arrangemang D: inga skyddsanordning vid in- eller utlopp.

Installatoren skall se till att kanalsystemet forses med erforderliga tatningar och skyddsanordningar
enligt nedan.

- Arrangemang A: inga skyddsanordningar kravs.

- Arrangemang B: skyddsanordning vid utloppskanalen.

- Arrangemang C: skyddsanordning vid inloppskanalen.

- Arrangemang D: skyddsanordning vid saval in- som utloppskanalen.

12
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Skydden skall vara utformade sa att de forhindrar atkomst av de delar av flakten som kan orsaka
personskada. De skall vara tillrackligt robusta for att tala de vibrationer och andra pakanningar som
maskinen och andra faktorer i driftmiljon orsakar. Skydden skall vara sakert fastsatta med
fastanordningar som inte kan lossna till fljd av vibrationer och som inte kan demonteras utan verktyg.
Det avilar alltid den person som installerar flakten att se till att erforderliga atgarder mot oavsiktlig
atkomst av flaktens rorliga delar vidtas.

Installatéren och anvandaren skall ocksa beakta andra risker, sarskilt risker som uppstar om
frammande foremal sugs in i flakten, och om explosiva, brandfarliga eller giftiga gaser vid hog
temperatur passerar flakten.

Anvandaren skall ocksa vara medveten om risker forknippade med underhallsarbete. Allt sddant
arbete skall utforas under alla tankbara sakerhetsatgarder, med flakten losskopplad fran motorn eller
motorn pa sakert satt franskild fran elnatet.

Nar installatéren och/eller anvéndaren bestamt vilket arrangemang som skall utféras och alla de ovan
namnda villkoren uppfyllts, kan maskinen anses vara en "komplett maskin" enligt reglerverket for
maskinanvandning. En dvergripande riskbedomning skall utféras och en deklaration om
Overensstammelse med kapslingsklass 1A i EG-direktiv 98/37/CE skall uppréattas.

3.2 Risker vid felaktigt handhavande eller anvandning
« Det ar forbjudet att under nadgra som helst omstandigheter demontera, modifiera eller pa annat satt
inaktivera eller forbiga nagra av systemkomponenternas eller flaktens sakerhetsanordningar.

« Placera aldrig hander, armar eller andra kroppsdelar i narheten av nagon rorlig del.

« Strack aldrig in nagon del av kroppen forbi skyddsanordningarna. Anvand inte nagra metoder eller
verktyg som gor flaktkomponenterna mer atkomliga &n de normalt &r.

» Anvand aldrig flakten i explosionsfarlig atmosfar.

« Icke behorig personal far inte forsoka avhjalpa fel i flakten och/eller modifiera dess driftkarakteristik
eller arrangemang.

« Efter en icke planlagd underhallsatgard som kravt demontering av beréringsskydd eller andra
skyddsanordningar, skall man innan flakten startas igen noga tillse att samtliga dessa anordningar
ater monterats och ar fullt funktionsdugliga.

» Alla skydd och sakerhetsanordningar skall alltid hallas i perfekt skick. Alla informations- och
varningsskyltar pa flakten skall alltid vara fullt lasbara, och far aldrig tas bort eller flyttas fran sina
ursprungliga platser.

* Vid felstkning av flakten, oavsett orsak, skall alla de i denna handbok beskrivha
sakerhetsatgarderna mot person- och maskinskada vara vidtagna.

« Kontrollera noga att alla skruvforband och lasringar pa komponenter som varit foremal for
underhallsarbete eller justering blir korrekt atdragna respektive monterade.

« Innan flakten startas, kontrollera att alla sdkerhetsanordningar ar korrekt installerade och fungerar
oklanderligt. Om sa inte ar fallet, starta inte flakten. Informera genast sakerhetsansvarig eller
avdelningschef.

» Anvandaren skall bara personlig skyddsutrustning enligt gallande bestammelser. Lost sittande eller
hangande persedlar (slips, band, vida &rmar, smycken etc.) far inte baras.

13
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3.3 Andra flaktrelaterade risker

Nedan fdljer en lista dver speciella risker forknippade med flaktens mekaniska konstruktion.

Personskador kan uppsta till foljd av:

a) att man fastnar mellan en rorlig och en stillastdende del, t.ex. mellan rotorn och flakthuset
eller ndgon annan stillastaende del av flakten

b) att man fastnar mellan tva rérliga delar, t.ex. mellan en rem och en remskiva

c) att nagon del av kroppen sugs in i flakten och kommer i kontakt med axeln eller rotorn

d) kontakt med nagon rorlig del, t.ex. rotorn

e) foremal som sugs in genom flaktens inlopp och kastas ut med hog fart genom dess utlopp
f) kontakt med ytor pa flakten som har skadligt laga (under -20°C) eller skadligt hoga (6ver +50°C)
temperaturer.

g) 6vervarvning, som kan orsaka brott pa olika maskinkomponenter

h) insugning av luft av hogre temperatur an tillatet, vilket kan leda till deformation av eller brott
i flakthuset.

3.3.1 Speciellarisker vid transport och installation

« Fore installation skall anvandaren iordningstélla en helt plan yta pa vilken flakten kan monteras. Om
ytan pa vilken flakten monteras inte ar helt plan kan onormalt kraftiga vibrationer uppsta i flakten.
Detta kan efter en tids drift leda till deformation av eller brott i flaktens olika delar, vilka brustna delar
kan slungas ut ur flakten med hog fart och orsaka svara personskador eller dodsfall.

* Fore installation skall anvandaren iordningstalla erforderliga jordanslutningar for flakthuset eller
flaktramen for att forhindra statisk uppladdning.

» Alla installerade skyddsanordningar skall forbli fastsatta pa flakten, tillsammans med sina
fastanordningar (skruvforband etc.). Om négot eller nagra fastelement avliagsnas, kan skyddens
funktion och penetrationssékerhet forsamras.

* Flakten ar i sitt standardutférande inte avsedd att anvandas i explosionsfarlig miljo.

« Flaktinstallationsplatsen skall alltid hallas ren. Eventuella olje- och vattenspill som inte orsakats av
flakten skall avlagsnas omedelbart.

 De minsta tillatna inloppslangderna som anges i denna handbok maste respekteras, eljest kan
korrekt drift utan ytterligare risker inte garanteras. Felaktig placering av nagon komponent kan
forsamra flaktens funktion.

3.3.2 Speciellarisker vid underhall av flaktar
« Var sarskilt forsiktig vid underhall och rengoring av rotorn. Det ar namligen latt att fastna med nagon
kroppsdel mellan rotorn och nagon stillastdende del av flakthuset, vilket kan leda till allvarlig
personskada.

« Aven da flakten ar franskild fran stromforsorjningen kan den rotera, till foljd av luftstrommar genom
flakten. Sadana luftstrommar kan orsakas av naturligt drag eller av en annan flakt installerad pa
annan plats i systemet. Detta kan ocksa leda till att man fastnar med nagon kroppsdel mellan rotorn
och nagon stillastdende del av flakthuset, vilket kan leda till allvarlig personskada.

« En underhallsplan skall upprattas och foljas, sa att mekaniska haverier eller brott till foljd av slitage
eller bristfalligt underhall inte intraffar.

FARA: DET AR ABSOLUT FORBJUDET ATT:

« utfora ndgot som helst underhallsarbete utan att forst pa ett sakert satt sparra flakten mot
rotation
» paborja nagot som helst underhallsarbete pa flakten (inklusive smérjning) utan att forst
koppla bort flakten fran stromforsorjningen
 rengora flakten medan den &r igang
« Oppna nagot skydd eller ndgon inspektionslucka medan flakten &r igang.

Edition 01-2001 rev.00
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Lyftning och hantering av flakten kan medfora risker for personer som befinner sig i narheten. Det ar
darfor viktigt att folja de anvisningar som ges av Ferrari och att anvanda

andamalsenlig utrustning.

Installations- och monteringsarbete far endast utforas av utbildade tekniker.

4 TRANSPORT OCH INSTALLATION

4.1 Transport och lyftning

Alla arbetsmoment som innefattar lyftning eller hantering av flékten skall utféras med storsta
forsiktighet, och utrustningen far inte utsattas for stétar som kan nedsatta flaktens funktion eller skada
dess delar.

Anvand endast angivna lyftpunkter pa flakten och se till att flaktens tyngd fordelas jamnt mellan
lyftpunkterna.

ANVANDAREN ANSVARAR FOR ATT DE LYFTSTROPPAR, REMMAR, KEDJOR OCH ANNAN
LYFTUTRUSTNING SOM ANVANDS AR DE FOR AKTUELL LAST OCH LYFTSITUATION BAST
LAMPADE.

4.2 Forvaring

Om flakten maste stéllas i forrad skall den skyddas fran vader och vind, fukt, damm och eventuella
skadliga luftféroreningar.

Man bor dessutom regelbundet kontrollera att flakten ar i gott skick och vrida rotorn for hand nagon
gang i manaden for att férebygga deformation av lagerbanorna.

15



o o
CI0 e (9
ventilatori industriali S.p.A.

4.3 Lyftmetoder for flaktar
4.3.1 Lyftning av radialflaktar enligt arrangemang 1

Flaktar enligt arrangemang 1 ar inte forsedda med motor. Sadana flaktar skall lyftas med hjalp av de
speciella lyfthalen i flaktramen (se fig. 4.1).

Fig. 4.1 Exempel pa lyftning av radialflaktar enligt arrangemang 1

4.3.1 Lyftning av radialflaktar enligt arrangemang 4

Flaktar enligt arrangemang 4 ar forsedda med motor. Vid lyftning av dessa flaktar, skall saval de
sarskilda lyfthalen i flaktramen som motorns lyftogla anvandas (se fig. 4.2).

Fig. 4.2 Exempel pa lyftning av radialflaktar enligt arrangemang 4

16
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4.3.3 Lyftning av radialflaktar med dubbla inlopp
Fig. 4.3 Exempel pa lyftning av radialflaktar med dubbla inlopp

4.3.4 Lyftning av axialflaktar enligt arrangemang 9
Fig. 4.4 Exempel pa lyftning av axialflaktar enligt arrangemang 9

4.3.5 Lyftning av axialflaktar enligt arrangemang 4
Fig. 4.5 Exempel pa lyftning av axialflaktar enligt arrangemang 4

4.3.6 Lyftning av radialflaktar enligt arrangemang 8
Fig. 4.6 Exempel pa lyftning av radialflaktar enligt arrangemang 8

4.3.7 Lyftning av flaktar packade i lador
Ladans vikt finns angiven pa ladans sida.
Fig. 4.7 Exempel pa lyftning av flaktar packade i lador

DE OVAN GIVNA EXEMPLEN AVSER ALLMANNA FALL, EFTERSOM DET AR OMOJLIGT ATT
FORUTSE ALLA TANKBARA LYFTARRANGEMANG FOR EN FLAKT.

ANDRA LYFTPUNKTER AN DE SOM VISAS OVAN AR MARKERADE MED DENNA SYMBOL.

17
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4.4 Installation
Det ar inte nddvandigt att iordningstélla en sarskild maskinbadd for installation av flakten. Det ar
tillrackligt med en plan betongyta som kan béra flaktens vikt.

ANVAND ALLTID VIBRATIONSDAMPANDE FASTEN OCH AXELKOPPLINGAR FOR ATT
VIBRATIONER FRAN FLAKTEN FORTPLANTAS.

Ytan pa vilken flakten stélls upp skall vara helt horisontell och plan for att undvika att
torsionspakanningar eller uppriktningsfel uppkommer. Placera om sa kravs mellanlaggsbrickor av
metall mellan maskinfundamentet och betongytan for att erhalla perfekt nivellering. Anvand de
fabriksforberedda fastpunkterna och var forsiktig vid atdragningen, sa att inte flakten eller flaktramen
deformeras.

Alla anslutande kanaler skall hdngas upp i separata fasten och vara axiellt uppriktade relativt flaktens
in- och utlopp, sa att ingen deformation uppstar nar skruvférbanden dras at.

ALLT INSTALLATIONSARBETE SKALL UTFORAS AV KVALIFICERAD OCH BEHORIG
PERSONAL OCH MED RATT VERKTYG OCH UTRUSTNING.

4.4.1 Minsta fria inloppslangd

Om utrymmet pa installationsplatsen s& medger bor, i installationer déar flaktinloppet ar kanalanslutet,
den fria raka kanallangden narmast inloppet vara 2,5 ganger rotorns diameter. | annat fall kan
luftstrémningen till inloppet bli stérd.

Fig. 4.8 Minsta fria inloppslangd med kanalanslutet inlopp

| installationer med 6ppet inlopp boér det fria utrymmet mellan flaktinloppet och narmaste vagg eller
maskin vara 1,5 ganger rotorns diameter.

Fig. 4.9 Minsta fria inloppslangd med 6ppet inlopp
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4.5 Allmanna varningar rérande lyftning och installation av komponenter som demonterats for
transport

Flakten kan av transporttekniska skal levereras med flera av sina delar demonterade.

VARNING: ALL TRANSPORT, INSTALLATION OCH MONTERING SKALL UTFORAS AV
UTBILDAD PERSONAL.

VARNING: BORTKOPPLADE ELLER DEMONTERADE DELAR FAR ENDAST HANTERAS MED
HJALP AV FOR ANDAMALET LAMPLIG TRANSPORTUTRUSTNING.

VANLIGEN BEHOVS INGEN SPECIALUTRUSTNING FOR ATT LYFTA ELLER ATERMONTERA
FLAKTDELARNA.

| DE FALL ETT SPECIELLT FORFARANDE KRAVS FOR NAGON DEL TILLHANDAHALLER (Ferrari
Flaktteknik AB) DE EXTRA ANVISNINGAR SOM KRAVS FOR KORREKT INSTALLATION.

4.5.1 Radialflaktar med enkelt inlopp
Med flaktar for arrangemangen 1-8-9-12, vilka levereras isartagna i tva eller flera delar, skall man
forfara enligt nedan.

STEG 1: Placera huset [1] (eller husets nedre del om huset levererats isartaget).

Huset maste placeras korrekt pa betongytan, sa att det inte uppstar spanningar i eller deformation av
huset nar skruvarna dras at. Placera om sa behdvs mellanlaggsbrickor vid fastpunkterna.

STEG 2: Placera ramen [2] (i de fall ramen levereras demonterad fran huset).
Gor som i steg 1.

STEG 3: Placera lagerhusen [3].

Flaktar fran Ferrari har ndgon av lagerhustyperna nedan.

ST-lagerhus av monoblockkonstruktion med kul- och/eller rullager (se tabell 8.1 ST-lagerhus i
arrangemangen A-AL-B-BL pa sidan 34).

SN-lagerhus, som ar stalagerhus med sjalvinstallande kul- och/eller rullager (se tabell 8.1 SN-
lagerhus i arrangemangen B-BL-BL/B pa sidan 35).

Vid montering av lagren pa axeln bér man folja riktlinjerna nedan.

Vid installation av stalagerhus med kul- eller rullager skall lagren forst monteras pa axeln utan att
lasas fast pa axeln.

Placera den undre lagerhushalvan pa ramen och satt i skruvarna utan att dra at dem. Placera axeln
sa att lagren passas in i lagerlagena i lagerhushalvorna. Las fast lagren med de koniska klamhylsorna
och kontrollera att lagerspelens minskning och slutvarden dverensstammer med vardena i tabell 7.2
Kontroll av lagrens radialspel. Stalagerhusens 6verhalvor &r inte sinsemellan utbytbara. Dra
slutligen fast lagerhusen i ramen genom att dra at skruvarna.

Lagerhusen skall placeras sa att axeln i ett senare skede kan riktas upp och sa att ratt avstand mellan
rotorn och inloppskonan kan stéllas in (se steg 7).

STEG 4: Montera rotorn pa axeln [4].

Se till att alla motgéende ytor &r fria frdn grader och andra defekter. Putsa om s& behévs ytorna med
en finhuggen fil eller slippapper. Placera kilen i det speciella kilsparet och stryk ett tunt lager fett pa
axeln. Montera rotorn pa axeln. Se till att rotorn &r vinkelrat mot motoraxeln eller
lagerhuscentrumlinjen. Det & mycket viktigt att delarna ror sig utan markbart motstand under
dessa arbetsmoment och att rotorn lases pa plats endast av fastskruven. Dra inte at fastskruven
i rotornavet helt forran uppriktningen ar fullbordad.

STEG 5: Slutmontera huset (endast i de fall da huset levererades i fler an en del).
Detta gors efter montering av rotorn. Stryk lim pa de motgaende ytorna och montera tatningsremsan
(medfoljer flakten vid leverans). Montera alla husets komponenter pa respektive platser och dra at alla
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skruvar.

UNDVIK ATT STOTA TILL ROTORN VID MONTERING AV DE OLIKA DELARNA, EFTERSOM
DESS BALANSERING DA KAN BLI FORSTORD.

20
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STEG 6: Montera inloppskonan [5] (endast flaktar férsedda med inloppskona).

Inloppskonan skall fastas mellan husets sida och inloppskanalens flans. Rikta upp inloppskonan
relativt rotorn genom att forskjuta inloppskonan horisontellt och vertikalt i erforderlig grad.

Dra inte at skruvarna forran inloppskonan ar perfekt uppriktad relativt rotorn och efter att du roterat
rotorn for hand for att kontrollera att den inte nagonstans gar emot inloppskonan. | flaktar med
separata ramar for hégtemperaturdrift (6ver 300°C) skall spelet mellan nedre delen av inloppskonan
och skivan pa rotorn hallas sa litet som mdjligt.

Om inloppskonan i FR-, FS- och DFR-flaktar med tvadelat hus monterats direkt av Ferrari,

lases centrumlaget med insexskruvar sa att det bibehalles under kommande demonteringar och
monteringar.

STEG 7: Rikta upp axeln

Detta arbetsmoment skall utféras med alla skruvar helt atdragna. Kontrollera att axeln ar horisontell
samt vinkelrat mot huset. Kontrollera att avstandet mellan rotorn och inloppskonan &r exakt det ratta,
samt att det forblir konstant. Exakt avstand stalls in genom att man lyfter och forskjuter lagerhusen
nagot. Alla lager ar sjalvinstallande, men for att erhalla perfekt funktion hos flakten och for att
tatningarna skall tata korrekt maste axeln riktas upp perfekt i sina lagerlagen i stalagerhusen.

STEG 8: Montera remskivorna och spann remmarna [6] (endast for arrangemang 1, 9 och 12, se
fig. 4.10 och avsnitt 7.3 for remspanning).

Fig. 4.10 Flakt enligt arrangemang 12
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4.5.2 Radialflaktar med dubbla inlopp

Flaktar enligt arrangemang 3D installeras enligt nedan.

STEG 1: Placera huset [1] (eller husets nedre del om huset levererats isartaget).
Forfar enligt steg 1 i installationsanvisningen for radialflaktar med enkelt inlopp.

STEG 2: Slutmontera huset (endast i de fall da huset levererades i fler an en del).
Se steg 5 i foregaende anvisningar.

STEG 3: Placera inloppskonan [6] och lagerhustrumman [7].
Montera de ovan namnda komponenterna pa transmissionssidan.

STEG 4: Placera lagerhusen [3].
Detta arrangemang &r alltid forsett med stalagerhus av typ SN (folj steg 3 i anvisningarna for
montering av radialflaktar med enkelt inlopp).

STEG 5: Installera axeln [8].
Montera axeln med den redan monterade rotorn i huset.

STEG 6: Placera inloppskonan [9] och lagerhustrumman [10].
Montera de ovan namnda komponenterna motsatt transmissionssidan.

STEG 7: Rikta upp axeln.
Forfar enligt steg 7 i installationsanvisningen for radialflaktar med enkelt inlopp.

STEG 8: Montera remskivorna och spann remmarna [11] (endast for arrangemang 3D och 11D, se

fig. 4.11 och avsnitt 7.3 for remspanning).

Fig. 4.11 Radialflakt med dubbla inlopp
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4.5.3 Axialflaktar
STEG 1: Placera motorn [1].

STEG 2: Placera lagerhuset [2] (endast for arrangemang 9 och 12).

Alla remdrivna axialflaktar fran (Ferrari Flaktteknik AB) ar forsedda med monoblocklagerhus av typ ST
(se tabell 8.1 ST-lagerhus i arrangemangen A-AL-B- BL). Samma forfarande som for radialflaktar med
enkelt inlopp (se steg 3).

STEG 3: Montera remskivorna och spann remmarna [4] (endast for arrangemang 9 och 12, se
avsnitt 7.3 for remspéanning).

STEG 4: Montera rotorn [3] pa axeln
Kontrollera att rotorn &r koaxialt uppriktad relativt trumman. Justera med hjalp av mellanlaggsbrickor
om sa behdvs. Dra at lasmuttrarna helt.

Fig. 4.12 Axialflakt
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4.6 Installation, justering och slutkontroll av remdrift

Pa flaktar med kilremsdrift skall transmissionen monteras enligt nedan.

Rengor de koniska delarna och halet i bussningen noggrant fore montering av remskivan.

Montera bussningen i remskivan. De gangande halva halen i remskivan skall ligga mitt for de
ogangade halvhalen i bussningen.

Dra endast at skruvarna for hand.

Montera efter noggrann rengéring hela enheten pa axeln.

Placera remskivorna i ratt lagen och kontrollera med linjal att de &r korrekt uppriktade.

Dra fast enheten genom att dra at skruvarna korsvis.

Montera remmarna.

Anvand inte spett, dackjarn eller liknande for att kranga pa remmen, eftersom anvéandning av saddana
verktyg latt kan skada remmens vavarmering.

Mark ut en uppmatt langd, t.ex. 100 mm, pa remmens dragna sida innan du bérjar spanna remmen.
Spann sedan remmen gradvis samtidigt som du drar runt transmissionen for hand (s& som beskrivs i
avsnitt 7.3 Remspanningsjustering och rengéring av remmar) tills remmen har tojts:

0,8 % med konstant moment

1 % med oregelbundet moment.

FOR HOG REMSPANNING KAN ORSAKA LAGERSKADOR OCH AXELBROTT.

| flaktar med transmission med flexibel koppling maste man kontrollera uppriktningen innan man
startar flakten, eftersom ramen kan ha blivit deformerad till f6ljd av pakéanningar under transport eller
lossnade skruvforband.
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4.7 Elanslutningar

Flaktens stromforsorjning skall tas fran uttag/anslutningspunkt som klarar det aktuella effektuttaget.
Anslutning till eldistributionsnétet far bara goras av personal med relevant utbildning. Kunden &ar
ansvarig for hela elsystemet anda fram till motorns anslutningsplint.

Kom ihag att flakten maste jordas tillforlitligt.

Jordanslutningen skall uppfylla kraven enligt gallande nationell elinstallationslagstiftning och skall
regelbundet kontrolleras av personal med fér andamalet relevant utbildning.

Gor jordanslutningen forst, fore alla andra anslutningar.

Kontrollera att elanslutningen (se fig. 4.13) gors pa ett satt som passar for den aktuella
natspanningen.

Normalt fungerar standardelmotorer lika bra i bada rotationsriktningarna. For att kasta om
rotationsriktningen byter du bara plats pa tva faser p& motoranslutningsplinten.

Kunden skall dessutom installera en elektrisk franskiljare i narheten av flakten, sa att
underhallspersonal kan ha kontroll éver stromtillforseln till flakten.

VIKTIGT: KUNDEN OCH/ELLER ELINSTALLATOREN ANSVARAR FOR ATT DE KOMPONENTER
OCH KABLAR SOM ANVANDS FOR FLAKTENS ELANSLUTNING AR LAMPLIGA FOR DEN
AKTUELLA MOTORSTORLEKEN OCH DET ELNAT TILL VILKET ANSLUTNING SKER.

Vid allt elarbete skall flakten sta stilla och vara elektriskt bortkopplad fran elnatet.
Fore installation och start kontrolleras p4 motorns markplat att motorn ar elektriskt kompatibel med
det elnat den skall anslutas till.

Deltakopplingar
1.1.2

Deltakoppling av enhastighetsmotor
Anslutning for hdgvarvig drift med en lindning i dahlanderkoppling eller PAM-koppling.
Anslutning for hogvarvig drift med tva separata lindningar.

Y-kopplingar

Y-koppling fér enhastighetsmotor

Anslutning for lagvarvig drift med en lindning i dahlanderkoppling eller PAM-koppling.
Anslutning for lagvarvig drift med tva separata lindningar.

Fig. 4.13 Elanslutning av motorer for ett respektive tva varvtal
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4.8 Anslutning till kanaler

Vid anslutning av flakten till ett kanalsystem skall alla ingdende komponenter vara korrekt uppriktade
och det far inte finnas nagra hinder i kanalerna, t.ex. instickande delar av packningar eller flexibla
kanaldelar. Kanalsystemets tyngd fa inte belasta flakten och atdragningen av flaktens anslutningar till
kanalerna skall goras forsiktigt sa att ingen del av flakten deformeras.

Om utrymmet pa installationsplatsen sa medger bor, i installationer dar flaktinloppet ar kanalanslutet,
den fria raka kanallangden narmast inloppet vara 2,5 ganger rotorns diameter. | annat fall kan
luftstromningen till inloppet bli stord.

Fig. 4.14 Minsta fria inloppslangd med kanalanslutet inlopp

| installationer med 6ppet inlopp boér det fria utrymmet mellan flaktinloppet och narmaste vagg eller
maskin vara 1,5 ganger rotorns diameter.

Fig. 4.15 Minsta fria inloppslangd med 6ppet inlopp
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5 KONTROLLER FORE OCH EFTER START
5.1 Forberedande kontroller

FORBEREDANDE KONTROLLER FAR ENDAST UTFORAS MED FLAKTEN STILLASTAENDE
OCH BORTKOPPLAD FRAN SIN STROMFORSORJNING.

Innan flakten startas for forsta gangen skall nedanstaende forberedande kontroller goras.

« Kontrollera att alla skruvforband ar korrekt atdragna (rotor, fundamentskruvar,
transmissionskomponenter).

« Kontrollera att flaktens och motorns lager &r ordentligt smorda. Kompletteringssmérj om sé behovs
(se avsnitt 7 Underhall).

* Kontrollera att alla roterande delar kan rotera obehindrat.

« Kontrollera att inga frammande féremal finns i flakten.

« Sla till strommen till motorn ett kort 6gonblick och kontrollera att flakten roterar at ratt hall (se pilen
pa flakthuset). Kasta om rotationsriktningen om sa behdvs (se avsnittet Elanslutningar).

Efter dessa kontroller ar det tillatet att starta flakten. Pa en radialflakt kan du tacka intaget delvis, for
att minska startstrommen och fa kortare accelerationstid. Axialflaktar far aldrig kéras med helt
blockerade inlopp.

5.2 Kontroller under drift

Kontrollera att effektforbrukningen inte dverstiger den pa motorns markplat angivna effekten. Om
effektforbrukningen dverstiger méarkskyltsvardet, stoppa flakten omedelbart och kontakta
tillverkaren.

Flakten skall inte vibrera eller bullra kraftigt under drift.

Kontrollera, med stillastaende flakt och omgivande lufttemperatur 20°C, att lagertemperaturen ar
lagre an den tillatna maximala lagertemperaturen 70°C. Under de forsta timmarnas drift kan
lagertemperaturen stiga till ndgot hogre varden. Detta ar helt normalt och kraver ingen atgard,
forutsatt att lagertemperaturen senare stabiliserar sig vid ett lagre varde. Om lagren skulle 6verhettas,
kontakta Gebhardt Flaktteknik AB’s tekniska support.

Stang av flakten efter 3—4 timmars drift, se till att flakten star stilla och kontrollera pa nytt att alla
skruvforband ar korrekt atdragna, lagertemperaturen samt, om flakten &r remdriven, remspanning och
remtemperatur.
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6 DRIFTSTORNINGAR OCH DERAS ORSAKER

6.1 Radial- och axialflaktar

| tabellen nedan ar de vanligast forekommande problemen i flaktdrift sammanstallda. Foér problem

som inte uppkommer pa bada flakttyperna anges om det ror sig om radial- eller axialflakt.

PROBLEM

VERKAN

ORSAK

Effektforbrukning betydligt
lagre an markeffekten.

Otillrackligt luftflode (endast
radialflaktar).

For lagt flaktvarvtal.

Inloppet eller kanalerna delvis
blockerade (endast
radialflaktar).

Rotorn delvis igensatt (endast
radialflaktar).

Systemets
stromningsmotstand hogre an
konstruktionsvardet (endast
radialflaktar).

Mediets densitet hogre an
konstruktionsvardet.

Fel rotationsriktning (endast
radialflaktar).

Hog effektforbrukning.

For stort luftflode (endast
radialflaktar).

For hogt flaktvarvtal.
Systemets
stromningsmotstand lagre &an
konstruktionsvérdet (endast
radialflaktar).

Mediets densitet hogre an
konstruktionsvardet.

Hog effektforbrukning.

Luftflodet har en initial rotation
i motsatt riktning mot
flaktrotationen.
Matningsspanningen till
motorn ar lagre &n motorns
markspéanning.

Fel i motorlindningarna.
Luftflodet &r lagre én
konstruktionsvérdet (endast
axialflaktar).

Otillrackligt tryck.

For lagt flaktvarvtal.

Mediets densitet lagre an
konstruktionsvardet.

Fel rotationsriktning (endast
axialflaktar).

Luftflodet &r hdgre an konstruktionsvérdet
(endast axialflaktar).

PROBLEM

VERKAN

ORSAK

Flakten gar ojamnt.

Instabilt luftflode.

Lagt luftflode.
Luftflodesfluktuationer till fljd
av parallellkopplade fléktar.

Luftvirvlar orsakade av utrustning néra
luftinloppet.

Vibrationer.

Flakten gar ojamnt.

Se foregaende orsak.
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Vibrationer.

Obalanserade roterande delar.

Slitage pa rotorn.

Fororeningar/materialanhopningar pa rotorn.

Vibrationer.

Mekaniska funktionsfel eller mekaniska defekter.

Rorliga delar vidror
stillastaende delar.
Lagerdefekter.

Lagerskador orsakade av obalanserad rotor eller
for hdg remspanning.

Onormalt hog ljudniva.

Rorliga delar vidror
stillastdende delar.

Vibrationer.

Flakten gar ojamnt.
Elektromagnetiska fel i motorn.

Strypflansar eller skarpa horn i rérsystemet.
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7 UNDERHALL

Las detta avsnitt noga innan nagot underhallsarbete pa flakten paborjas. Anvisningarna ar framtagna
for att ge battre sakerhet for underhallspersonalen och battre kvalitet pa det utférda underhallsarbetet.
Nedanstaende maste inga i sékerhetsrutinerna for flaktunderhall.

« Underhdllsarbete och smorjning far endast utforas av kvalificerad personal, auktoriserad av
foretagets teknikavdelning enligt gallande sékerhetsdirektiv och -regler att utféra de aktuella arbetena.
Ratt verktyg, utrustning och material for arbetet skall alltid anvandas.

« Vid allt underhallsarbete skall all berord personal bara lamplig kladsel, t.ex. tatt sittande overall och
halksakra skyddsskor. Lost sittande klader eller klader med I6st hangande delar far under inga
omstandigheter baras.

« Medan underhallsarbete pagéar skall avsparrningar och skyltar med texten "UNDERHALLSARBETE
PA FLAKTEN PAGAR" vara uppsatta runt flakten.

Vid allt underhallsarbete skall villkoren nedan vara uppfyllda.

» Flakten skall vara franskild fran sin stromférsérjning.

» Om flakten drivs via elastisk koppling, skall kopplingen vara losskopplad.
« Om flakten &r remdriven, skall drivremmarna vara avlyfta fran remskivorna.

Underhallsansvarig skall satta samman ett arbetslag av personer som kan samarbeta pa ett valordnat
och sédkert sétt och minimera de risker arbetet kan medféra for personer som befinner sig i néarheten
av arbetsplatsen. Alla personer som ingar i underhallsarbetslaget skall hela tiden halla sig inom
synhall for varandra, sa att de omedelbart kan varna varandra for eventuellt uppkomna risker.

VIKTIGT: ALLA FORFLYTTNINGAR AV DELAR SOM DEMONTERATS FRAN FLAKTEN ELLER
SKALL MONTERAS PA FLAKTEN SKALL GORAS MED FOR ANDAMALET LAMPAD
TRANSPORTUTRUSTNING.

VANLIGEN BEHOVS INGEN SPECIALUTRUSTNING FOR ATT LYFTA ELLER ATERMONTERA
FLAKTDELARNA.
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ETT | DRIFTRUTINERNA VAL INTEGRERAT UNDERHALLSPROGRAM AR EN NODVANDIG
FORUTSATTNING FOR FELFRI FLAKTDRIFT OCH GER OCKSA HOGRE SAKERHET FOR
OPERATOREN.

REGELBUNDNA RUTINER FOR RENGORING, UNDERHALL OCH SMORJNING AR AV
YTTERSTA VIKT FOR ATT GE FLAKTEN FELFRI FUNKTION OCH LANG LIVSLANGD.

7.1 Smoérjning av lager

Kontrollera de angivna smorjintervallen och folj dem noggrant.

Lagren i lagerhusen till transmissionsdrivna flaktar skall smdrjas med de intervall och de fettmangder
som anges i de transmissionsdata som bifogats den dokumentation som medfdljer flaktar som
levereras med transmission. For flaktar enligt arrangemang 1 eller 3D (6ppen axel, ingen
transmission) ar korrekta smorjintervall angivna i tabell 7.1. Smérj med angiven fettyp eller fett av
motsvarande typ. Smorjintervallen maste forkortas om flakten arbetar i dammig, varm, fuktig eller
korrosiv miljo. Beroende pa driftmiljon kan erforderlig forkortning vara cirka 40 % eller mer av de i
transmissionsdatalistan angivna intervallen. For stor fettmangd kan orsaka Overhettning av lagren.
Fyll darfor inte lagerhusen med mer fett &n angivet.

Dar ej annat anges anvander (Ferrari) som standard nedanstaende fett vid tillverkning

av flaktar.

SHELL ALBIDA GREASE RL2

Det &r ett fett pa litiumtvalkomplexbas, dess droppunkt ar 260 °C (IP 132/ASTM D566) och dess
arbetspenetration vid 25 °C -0,1 mm (IP50/ASTM D217) av 265+295. Kinematisk viskositet (IP
71/ASTM D445): 100 cSt vid 40 °C, 11,3 ¢St vid 100 °C.

Fdljande fetter &r likvardiga:

S.R.l. GREASE 2

ALETIUM GREASE 2
MOBIPLEX 47

RUBENS

GP GREASE

CERAN WR 2

CASTROL SUPER GREASE 2

Lager i motorer upp till storlek 160 ar vanligen livstidssmorda och behover saledes ingen ytterligare
smarjning. Kontrollera och folj de smdrjintervall motortillverkaren anger. Vi rekommenderar emellertid
att man regelbundet byter ut lagren mot lager av den typ som finns angiven pa motorns markskylt.
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Tabell 7.1 Lager- och lagerhustyper samt smarjintervall och fettméangd for (Ferrari Flaktteknik AB)-
flaktar

LAGERHUSTYP

LAGERTYP (REMSKIVSSIDA)
SMORJINTERVALL (TIMMAR)
FETTMANGD (GRAM)

LAGERTYP (ICKE REMSKIVSSIDA)
SMORJINTERVALL (TIMMAR)
FETTMANGD (GRAM)

LAGERHUSTYP

LAGERTYP (REMSKIVSSIDA)
SMORJINTERVALL (TIMMAR)
FETTMANGD (GRAM)

LAGERTYP (ICKE REMSKIVSSIDA)
SMORJINTERVALL (TIMMAR)
FETTMANGD (GRAM)

ANMARKNINGAR:
De angivna smarjintervallen ar beraknade enligt diagrammet i underhallshandboken for SKF-lager
med temperatur 70 2C i yttre lagerbanan.

Fettmangden (gram) ar beraknad enligt SKF:s standarder.
Smorjfett: SHELL ALBIDA GREASE RL 2

Likvardiga fettyper: Shell: EIf, S.r.i. grease 2, Q8 Rubens, Esso-GP Grease, Fina-Ceran WR 2, IP-
Aletium grease 2, Mobil Mobiplex 47, Castrol Super grease 2.
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Innan ett lager monteras skall man med bladmatt mata dess radialspel mellan den hogst belagna
rullen och ytterringen (fig. 7.1). Under monteringen skall man flera ganger méata spelminskningen
mellan den lagst belagna rullen och ytterringen.

7.2 Kontroll av sfariska rullager

Spelminskningen och kvarstaende spel efter montering skall vara enligt vardena i tabell 7.2 om
monteringen skall kunna godkannas.

Tabell 7.2 Kontroll av lagrens radialspel

LAGERTYP
SPELMINSKNING UNDER MONTERING (mm)
KVARSTAENDE SPEL EFTER MONTERING (mm)

Fig. 7.1 Kontroll av lagrens radialspel
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7.3 Rengoring av remmar och justering av remspanning

Nedan redogors for en férenklad metod for justering av kilremmars spanning. Faststall remprofiltypen
med hjalp av tabell 7.3 och, utgaende fran den minsta remskivans diameter, vilken tvarkraft som skall
anbringas pa remmen. | tabellen anges aven remutbojningen L.

Anvand formeln:

Le? = Lx
100

dar:

L. = remutbdjning i mm mitt mellan axlarna

L = remutbjning per 100 mm reml&ngd mellan axlarna

| = axelavstand i mm

Kontrollera vardet for L. genom att anbringa kraften P vinkelratt mot remmen (fig. 7.2 och 7.3). skall
Overensstamma med den beréknade remutbdjningen Le.

Fig. 7.2 Kontroll av remspanning Fig. 7.3 Justering av remspanning

En god tumregel ar att kontrollera remspanningen efter de forsta 8 drifttimmarna och déarefter var
800:e drifttimma. Justera remspéanningen da sa behovs. Byt ut alla remmar om de &r sa slitna att de
genom otillracklig remspéanning eller storre slirning &n 4-5 % kan aventyra flaktens funktion.
Remslitaget paverkas av manga faktorer, t.ex. driftmiljon och antalet drifttimmar och antalet starter
flakten har genomlopt. Remtillverkarna rekommenderar att standardkilremmar inte skall anvandas i
omgivningstemperaturer hdgre an 80°C. FOr hogre temperaturer kravs specialremmar. Smutsiga
remmar far inte rengdras med l6sningsmedel, t.ex. bensin, bensen eller terpentin, ej heller med
slipande eller skarpkantiga verktyg.

Tabell 7.3 Kontroll av remspéanning: provkraft och utbdjning

Remprofil

Provkraft P per rem (N)

Minsta remskivans diameter (mm)

Remutbdjning L per 100 mm reml&ngd mellan axlarna

For rengdring av remmarna bor en blandning 1:10 av alkohol och glycerin anvandas.
Transmissionerna for flaktar fran Ferrari har tva eller fler remmar.

OM EN ELLER FLERA REMMAR BRISTER, BOR MAN BYTA UT SAMTLIGA REMMAR |
TRANSMISSIONEN.
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Kontrollera med regelbundna och efter driftférhallandena anpassade intervall de flexibla
kopplingarnas axialspel S, vinkelfel A-A och parallellfel R (fig. 7.4, 7.5, 7.6). Kontrollera navens skick
och smorj var 3000:e drifttimma med de rekommenderade fettyperna i rekommenderad mangd (se
tabell). Normalt anvands kopplingarna Falk Steelflex T10 och Hansen Ecoflex BT. For ytterligare
information, kontakta respektive tillverkare.

7.4 Flexibla kopplingar

Fig. 7.4 Axialspel
Fig. 7.5 Vinkelfel
Fig. 7.6 Parallellfel

Tabell 7.4 Tekniska data for flexibla kopplingar
Tillverkare

Typ

S min (mm)

Amax_Amin (mm)

R max (mm)

Maximalt varvtal (varv/min)
Smdrjmedelsméangd (kg)

Rekommenderat smérjmedel

Hansen Ecoflex*
Falk Transfluid T10*

Ingen smarjning behovs
Agip

FI FIN 36

Amoco

Amolith grease #
Chevron US
Chevron Dura-Lith EP
Gulf

Gulf crown grease #
Esso ltalia

Shield 2500

Mobil

Mobilux EP 11

Shell Italia

Cardium Compound
Texaco

Starplex HD 2
Valvoline

Val-Lith EP

* Tabelluppgifterna i denna handbok ar tagna direkt ur respektive tillverkares kataloger.
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7.5 Kontroll och reng6ring av delar i kontakt med fororenad eller fuktig luft

Rotorn skall rengoras regelbundet for att forebygga vibration orsakad av pa skovlarna fastsittande
ansamlade féroreningar.

Om flakten anvands for luft som innehaller damm (ockséa i sma mangder) eller slitande pulver,
eller anvands for transport av luftburet material, skall rotorn regelbundet kontrolleras med
avseende pa slitage och féroreningar.

Fororeningar som ansamlats pa rotorn eller dess slitdelar kan orsaka stérande vibrationer under drift.

Om néagon del av rotorn ar kraftigt sliten skall rotorn ovillkorligen bytas ut. For rotorbyte maste du
kontakta teknisk support hos (Gebhardt Flaktteknik AB).

Konsultera alltid teknikavdelningen hos Gbhardt Flaktteknik AB innan nagot
modifieringsarbete pa en flakt fran Ferrari paborjas. Uppge darvid den
aktuella flaktens serienummer (se flaktens markplat).
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8 TEKNISKA DATA
8.1 ST-lagerhus i arrangemangen A-AL-B-BL

KYLSKIVA FOR LUFTTEMPERATURER FRAN 60 2C TILL 300 2C
ARRANGEMANGEN AL-BL

ARRANGEMANGEN A-B

FETTNIPPEL UNI 7663 TYP A

Fig. 8.1 ST-lagerhus i arrangemangen A-AL-B-BL

LAGERHUSTYP

MATT (mm)

VIKT

* ARRANGEMANG

Arrangemang A kort axel, kullager

Arrangemang AL lang axel, kullager

Arrangemang B kort axel, kullager pa rotorsidan, rullager pa transmissionssidan
Arrangemang BL lang axel, kullager pa rotorsidan, rullager pa transmissionssidan

Tabell 8.1 ST-lagerhus i arrangemangen A-AL-B-BL

LUIUUII UL~ UUL ITV.UYU
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8.2 SN-lagerhus i arrangemangen B —BL — BL/B

ROTORSIDA
REMSKIVSSIDA

Fig. 8.2 SN-lagerhus i arrangemangen B — BL — BL/B

TYP

MATT (mm)
VIKT (kg)

Tabell 8.2 SN-lagerhus i arrangemangen B — BL — BL/B
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Tabell 8.3 Standardmonterade lagerhus och lager i remdrivna flaktar

1
LAGERHUS
LAGER + BUSSNING

LAGERHUS
LAGER + BUSSNING

LAGERHUS
LAGER + BUSSNING

1 RULLAGER MED ECM-HALLARE FOR UPP TILL 80 % AV | KATALOGEN ANGIVET
MAXIMIVARVTAL. )
1 RULLAGER MED ECP-HALLARE FOR UPP TILL | KATALOGEN ANGIVET MAXIMIVARVTAL.

2 ECF-KULLAGER MED 2RS1-TATNINGSBRICKOR — EBC SPECIALLAGERAXEL, LAGERSPEL
C32.

Tabell 8.3 Standardmonterade lagerhus och lager i remdrivna flaktar

*KC- KM ENDAST upp till storlek 1001
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9 DEMONTERING

ALLT DEMONTERINGS- OCH ATERMONTERINGSARBETE SOM BESKRIVS NEDAN SKALL
UTFORAS AV KVALIFICERAD, BEHORIG PERSONAL. OPERATOREN ELLER FORETAGETS
EGEN UNDERHALLSPERSONAL FAR UNDER INGA OMSTANDIGHETER UTFORA DESSA
ARBETEN. VIKTIGT: NEDANSTAENDE VILLKOR MASTE VARA UPPFYLLDA UNDER ALLT
DEMONTERINGS- OCH ATERMONTERINGSARBETE.

A) DET SKALL VARA ABSOLUT SAKERSTALLT ATT FLAKTEN AR STAR STILLA (ROTORN FAR
INTE KUNNA ROTERA). SLA FRAN STROMFORSORJININGEN TILL FLAKTEN MED
STROMBRYTAREN PA HUVUDMANOVERPANELEN, LAS STROMBRYTAREN MED HANGLAS
OCH OVERLAMNA NYCKELN TILL UNDERHALLSANSVARIG.

B) ALLA FOR ARBETET ERFORDERLIGA VERKTYG SKALL FINNAS TILL HANDS PA
ARBETSPLATSEN OCH ARBETSPLATSEN SKALL VARA BEFRIAD FRAN ALLT SOM KAN
UTGORA RISK.

C) ALLA DELAR SOM SKALL ATERMONTERAS SKALL VARA NOGGRANT RENGJORDA,
AVFETTADE OCH SMORDA ENLIGT ANVISNING INNAN DE ATERMONTERAS.

9.1 Inloppskonor
Lossa inloppskonans muttrar fran flakthuset. For ut inloppskonan.

9.2 Flakthus

Pa alla flaktar med vridbart hus ar huset fast i ramen med skruvar. Lossa husets skruvar vid
ramplattan. Pa flaktar med ej vridbart hus i ett stycke kan huset inte tas isar. Vissa flakttypers hus kan
delas i tva eller fler delar, vilka halls samman med skruvar.
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9.3 Rotor
Ta bort inloppskonan och, i de fall detta ar mdjligt, flakthuset.

Pa flaktar med enkelt inlopp tar du bort skruven tillsammans med lasringen och anvander en
avdragare av lamplig storlek. Det ar lampligt att satta upp ett stod for rotorn innan rotorn dras ut helt.

Pa flaktar med dubbla inlopp tar du bort drivremmarna och remskivan. Ta bort fastskruvarna fran
lagerhusen och ta bort inloppskonan fran transmissionssidan. Vid detta arbetsmoment maste
lagerhuset pa transmissionssidan hangas upp i en lyftégla, som skall skruvas in i det gangade halet i
axelanden. Dra ut lagerhuset och rotorn tillsammans. Lossa lasringen och skjut av rotorn.

P& axialflaktar skruvar du av ldsmuttern, tar bort den koniska bussningen och skjuter ut rotorn.
Anvand avdragare om sa behovs. Detta arbetsmoment skall alltid utféras med stor forsiktighet, sa att
rotorn inte utsatts for slag eller stétar som kan férstéra dess balansering.

9.4 Remskivor

Remskivorna pa de transmissionsférsedda flaktarna fran Ferrari ar av typ PBT och

avsedda for typen: taper lock med konisk bussning. For att demontera en remskiva skruvar du loss
l&sskruven och satter i en annan skruv i det tomma halet. Skruva in denna skruv till navet lossnar.

9.5 Lagerhus

Om lagerhuset ar monterat tillsammans med en tvadelad kylskiva, lossar du skruvarna och tar bort
den.

Monoblocklagerhus: ta bort lockens fastskruvar och skjut ut axeln. Dra ut lagren med hjalp av en
avdragare.

Stalagerhus: ta bort skruvarna och lyft av dverfallen. Ta bort stoppringshalvorna, lossa ringarna fran
sakerhetsbrickan och skjut ut dragbussningen.
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10 SKROTNING OCH AVFALLSHANTERING

Da flakten tjanat ut, ansvarar det foéretag som anvander flakten for att den skrotas, att alla
smorjdmnen téms ut och tas om hand och att alla flaktens delar reng6drs och sorteras efter material.
Materialsorteringen kan t.ex. ske enligt féljande begrepp: elmotorer (kopparlindningar), metalldelar
(strukturdelar etc.), plast etc. Efter sortering skall de olika materialen avfallshanteras/atervinnas pa ett
miljomassigt korrekt satt.

11. TEKNISKA BILAGOR
11.1 Atdragningsmoment fér skruvférband

Atdragningsmomenten M i tabellen géller under férutsattningarna nedan.

- Skruvar av typ UNI 5737 med sexkantskalle, insexskruvar av typ UNI 5931 och UNI 6107, i deras
normala leveranstillstand.

- Atdragningen skall ske langsamt med hjalp av momentnyckel.

Vid bibehallande av samma klamkraft skall atdragningsmomenten korrigeras enligt nedan.
- Okas 5 % for skruvar av typ UNI 5712 med stor skalle.

- Minskas med 10 % for forzinkade anoljade skruvar.

- Minskas med 20% for fosfaterade anoljade skruvar.

- Minskas 10 % om atdragningen gors med slaende mutterdragare.

11.1.1 Atdragningsmoment M fér metriska skruvar enligt 1ISO
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Huvudkontor:

Regionkontor:

Regionkontor:

Regionkontor:

Gebhardt Flaktteknik AB

Box 237

431 23 MOLNDAL

Tel: 031-87 45 40

Fax: 031-87 85 90

E-mail: goteborg@gebhardt.se

Hemsida: www.gebhardt.se

Gebhardt Flaktteknik AB
Nybohovsbacken 23-25

117 63 STOCKHOLM

Tel: 08-744 00 40

Fax: 08-744 00 33

E-mail: stockholm @gebhardt.se

Gebhardt Flaktteknik AB
Ranarps Grand 5

216 22 LIMHAMN

Tel: 040 16 47 60

Fax: 040-51 13 37

E-mail: malmoe@gebhardt.se

Gebhardt Flaktteknik AB

Boda 4272

820 40 JARVSO

Tel: 0651-311 60

Fax: 0651-311 03

E-mail: norrland@gebhardt.se
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